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LISTA DE MATERIALES
CODIGO DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD ([PZAS| TOTAL
SOPORTE CIELORASO INTERNO= +““ CORREA= — DETALLE DE CERCHA 3 SECCION C ASTM A-36 (150X50X15mm e=4mm M 0.32 8 2.6
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N N 532 e — 532 8 #26(ESP=0,43mm)(920mmx3500mm) M2 8.02 1 8.0
f ] [ [F1 7] ] ' = 2 9 SECCION C ASTM A-36 (100 x50x15 mm x 4 mm) M 0.35 4 1.4
| = B 3 g : : ' - : : : e — - o #| - e 10 |CALAMINATRAPEZOIDAL ZICALUM v2 | sazs1s | 2 | 16876.4
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w 11  |[#26(ESP=0,43mm)(920mmx3500mm) M2 4.55 1 4.5
o & L o 12 |SECCION C ASTM A-36 (100 x50x15 mm x 4 mm) M 4.71 4 18.8
_ — X . : < m n n n m n . n —1 ’ ‘s S [ S . 13 CALAMINA TRAPEZOIDAL ZICALUM M2 8.70 5 17.4
= q i == _ — — v — : - #26(ESP=0,43mm)(920mmx2500mm) ) '
°l ° CALAMINA TRAPEZOIDAL ZICALUM
- TALLER ALMACEN 14 M2 5.23 2 10.5
o ‘ , 4\ TALLEF ‘ ‘ ‘ - — . ‘ ==z el — . w00 #26(ESP=0,43mm)(920mmx440mm)
hl T : = ; e — — <~ — ; S B CIELORASO 15 |SECCION C ASTM A-36 (100 x50x15 mm x 4 mm) M 450.00 4 1800.0
g § VISTA A - A MALLA MILIMETRICA 16 SECCION C ASTM A-36 (100 x50x15 mm x 4 mm) M 0.59 4 2.3
4 = MALLA CIELO RAZO CIELORAZO e ESCALA 1:30 17  |SECCION C ASTM A-36 (100 x50x15 mm x 4 mm) M 5.00 2 10.0
N = MILIMETRICA M DURLOCK|RF DURLOCK RF = IS
1 2 X RS <2 = . = / A : | 18 |PERFIL OMEGA - 100 ASTM- A653 M 4.88 4 19.5
o B N 19 PERFIL PGC - 100 ASTM- A653 M 2.25 4 9.0
o i 20 |PERFIL PGC- 100 ASTM- A653 M 0.40 28 11.2
E P ; > % > > i i i i i i i i ‘ 1 21 PERFIL PGC - 100 ASTM- A653 M 0.60 4 2.4 E
§ %% § DETALLE DE CERCHA 22 |PERFIL PGC- 100 ASTM- A653 M 0.65 4 2.6
| | 2 L ) 3 { 1 LADO ESTE (2 PZA) 23 |PERFIL PGC - 100 ASTM- A653 M 0.79 | 4 3.2
g [0 [ ] f N 24 |PERFIL PGC- 100 ASTM- A653 M 1.33 1 1.3
° ‘ % A a z i i J § i J § § ° 25 PERFIL PGC - 100 ASTM- A653 M 0.59 2 1.2
of ) , , 26  |PERFIL PGC- 100 ASTM- A653 M 4.00 2 8.0
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NOTAS GENERALES DOCUMENTOS DE REFERENCIA ABREVIACION YPFB TRANSPORTE S.A. j
A 1.- DIMENSIONES EN MILIMETROS A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. SC-E30-C1-01-04-01 de 01 Plano Layout General De Obras Civiles GERENTE DE PROY.: Ivan Meneses 09/Sep/24 | I. Pabon |R. Monasterio| R.Cabrera | F.Argandofia 1 Conforme a Obra Bolinter Ltda. N E
2.- TODO EL ACERO ESTRUCTURAL SE REALIZO CONFORME A ASTM A36-81C. . . - ~ . x
3.- TODO ACERO ESTRUCTURAL SE PROTEGIO CON PINTURA ANTICORROSIVA Y LUEGO SE PINTO CUMPLIENDO CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DE PINTADO DE CAKERIAS, ACCESORIOS Y SC-E30-C1-01-05-01 de 02 Plano 98”8""' ,Topograﬁco _ _ o _ _ T.0.S. = NIVEL DEL TERRENO NATURAL REVISOR 1:  Jafeth Acha 07/May24] SJTogo |R Monasiono R Cabror F'Arga"don? 0 Aprobado para Construceion . Bolinter Ltda. ;
ESTRUCTURAS. 4.- LAS PIEZAS ESTRUCTURALES DE ACERO SE FABRICARON EN CAMPO: SC-E30-CI-01-MC-10 Memoria De Calculo Fundaciones, Estructura Y Cubierta Edificio Sala Microturbina/Taller Y Almacen FECHA | DIBUJO Calld/g(éwsg??cmco APROBO| REV.N° DESCRIPCION EMPRESA <Z(
A) SE SOLDO O EMPERNO COMO INDICAN LOS PLANOS DE CONSTRUCCION. SC-E30-CI-01-08-06 de 07 Plano De Detalles Para Estructura Sala Triple (Sala De Generacion/Taller/Almacen) B.0O.C. = NIVEL INFERIOR DEL HORMIGON REVISOR 2: Walter Escobar Ubicacion: x
B) TODOS LOS FILOS O RUGOSIDADES FUERON CEPILLADOS. REVISOR 3 Felix Zarat _RAIAf
. Dol Vi a Gutdia K 4 ene oy S Al | | 5~ LA SOLDADURA ESTRUCTURAL SE TRABAJO DE ACUERDO CON AW.S. D1.1. T.0.C. = NIVEL SUPERIOR DEL HORMIGON ol carate 3 COIpa Belglca (SCZ) i
' +591_3'_35'2922’70 y A) EL TAMANO DE LA SOLDADURA MINIMO ES DE 3/16" A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. _ CONTRATISTA Transpor‘te S A Etapa: Codigo: T
50133503713 B) EN JUNTAS CON MIEMBROS QUE TIENEN 6 mm O MAS DE ESPESOR, LA SOLDADURA ES DE UN ESPESOR IGUAL AL DEL ESPESOR DEL MIEMBRO MAS DELGADO MENOS 2 mm. N.P. = NIVEL DEL PISO SERENTE DEPROY P _ Y | conforme a Obra SC-E30-Cl-01-09-40 de 52 _
C) EN JUNTAS CON MIEMBROS QUE TIENEN MENOS DE 6 mm DE ESPESOR, LA SOLDADURA TIENE UN ESPESOR IGUAL AL DEL MIEMBRO MAS DELGADO. -+ Frankiin Argandona <
. D) TODOS LOS PERFILES QUE SE INTERSECTAN SE CONECTARON MEDIANTE SOLDADURAS DE RELLENO CONTINUA C/PREPARACION DE SUPERFICIE SEGUN NORMA. N-A. = NIVEL DE ACERA REVISOR 1:  Wilbert Mendez Proyecto: Ingenieria y Construccion Para el Proyecto Escala: . z
http:/fwww bolinter.com 6.- TODAS LAS CALAMINAS, CENEFAS, CUMBRERA SE PINTARON COLOR AZUL RAL 5015. . ' Estacion de Compresion Colpa Fase | Indicadas °
bolinter@bolinter.com 7.- EL CIELO FALSO INSTALADO FUE DEL TIPO DURLOCK RF, EN LOS AMBIENTES DE TALLER Y ALMACEN. H°A® = HORMIGON ARMADO REVISOR2:  Rolando Cabrera . 2
8.- EN LA SALA DE GENERACION SE COLOCO MALLA MILIMETRICA METALICA e ) Titulo del Plano: Plano De Cubierta Sala Triple Formato: £
g H°P® = HORMIGON POBRE REVISOR 3:  Rudy Monasterio (Sala De Generacion/Taller/Almacen) A1 :594 mm x 841 mm ©
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